Werkstoffgruppe

Rost- und saurebestandige Stahle

Sonderwerkstoffe

Hitzebestandige Stahle und Legierungen

Rein-
Nickel

Nickel-Legierungen

Titan

Werkstoff
Nummer

Norm- und/ oder
Werkstoffblatt

vergleichbare
AISI- bzw.
ASTM 1)

und UNS-Type

Bezeichnung
nach EN10088-1

Chemische Zusammensetzung

Richtwerte in %

Outo- Industeel
kumpu

Thyssen
Krupp

Tyssen Krupp
VDM

Festigkeitseigenschaften bei

Streckgrenze
oder 0,2
Grenze

1-%-Dehn-
grenze

Zugfestigkeit

Raumtemperatur

Bruchdehnung| Kerbschlagarb.
A5 langs/ quer? )
$23/< 75 mm

AV (ISO-V) quer
s<75mm

Festigkeitseigenschaften bei erh6ten Temperaturen

Streckgrenze oder 0,2-Grenze R a2 bei einer Temperatur in °C von 1-%- Dehngrenze R g bei einer Temperatur in °C von

1 | 14301 304 5 30400 X5 CrNi 18 10 007 [17195 85115 |20 4301 18.9 (H 4301 520 bis 720
2 | 14306 3041530403 X2 CrNi 19 11 003  |1820 1012 |20 4306 1891 %4306 200 240 500 bis 650 45 60 162 | 147 \ 132 | 118 | 108 \ 100 \ 94 \ 89 \ 85 \ 81 | 80 | 201 \ 181 \ 162 \ 147 \ 137 \ 127 \ 121 \ 116 | 112 | 109 \ 108
3 | 14311 304 LN S 30453 X2 CrNiN 18 10 003  [1719,5 85115 |20 0,12:0,22 4311 1810 LN 270 310 550 bis 750 40 60 245 | 205 | 175 | 157 145 136 | 130 | 126 | 121 119 118 | 280 | 240 210 | 187 | 175 167 | 161 | 156 152 | 149 & 147
4 |14335 | EN100287/VvdTOV468 | 310L X 1CrNi 25 21 002  |2426 2022 |20 <011 |si<0255<001 : UR6S . 2521LC alloy 310 L 200 240 470 bis 670 40 60 | 150 | 140 | 130 | 120 | 115 | 110 | 105 | \ | | 180 | 170 | 160 | 150 | 140 | 135 | 130 | \
5 | 14401 3165 31600 X5 CrNiMo 17 12 2 007  |165185 | 2,025 |1043 |2, 4401 17122 *4401 Austentt 220 260 520 bis 670 45 60 196 | 177 | 162 | 147 | 137 | 127 | 120 115 | 112 | 110 108 | 230 | 211 | 191 | 177 | 167 | 156 | 150 | 144 141 | 139 137
6 | 14404 | EN100287 316531603 X2 CrNiMo 17 12 2 003  [165185 | 2025 [1013 |20 4404 171221 |*4404 220 260 520 bis 670 45 60 182 | 166 | 152 | 137 | 127 | 118 | 113 | 108 | 103 | 100 | 8 | 217 | 199 | 181 | 167 | 157 | 145 | 139 | 135 | 130 | 128 | 127
7 | 14406 316 LN S 31653 X 2 CrNiMoN 17 12 2 003  [165185 | 2,025 |1012 |20 0,12:0,22 4406 - - 280 320 580 bis 780 40 60 250 | 211 | 185 | 167 | 155 | 145 | 140 | 135 | 131 | 129 | 127 | 284 | 246 218 | 198 183 | 175 | 169 | 164 160 | 158 | 157
8 | 14429 316N (S31653) | X2 CrNiMoN 17 13 3 003  [165185 | 2530 |11:14 |20 012022 | $<0,025 4429 17433IN |- 280 320 580 bis 780 40 60 265 | 225 | 197 | 178 | 165 | 155 | 150 | 145 | 140 | 138 | 136 | 300 | 260 | 227 | 208 | 195 | 185 | 180 | 175 | 170 | 168 | 166
9 | 14435 3161 5 31603 X2 CrNiMo 18 14 3 003  |17-19 2530 |12515 |20 $<0,025 4435 - 4435 220 260 520 bis 670 a5 60 182 | 166 | 152 | 137 127 118 | 113 | 108 | 103 100 @ 98 | 217 | 199 181 | 167 | 157 145 @ 139 | 135 130 | 128 & 127
10 | 1.4438 3171531703 X2 CrNiMo 18 16 4 003  [175195 | 3040 [1316 |20 $<0,025 4438 18154L |- 220 260 520 bis 720 40 60 186 | 172 | 157 | 147 | 137 | 127 | 120 | 115 | 112 | 110 | 108 | 221 | 206 | 186 | 177 | 167 | 156 | 148 | 144 | 140 | 138 | 136
11| 14439 | EN10028-7 / vaTOV-WB 405 | 317 LN 'S 31726 X2 CrNiMoN 17 13 5 003  |165185 | 4050 |125145 |20 012022 | $<0,025 4439 17435LN  |*4439 270 310 580 bis 780 40 60 260 | 225 | 200 | 185 | 175 | 165 | 155 | 150 290 | 255 230 | 210 | 200 | 190 | 180 | 175
12 | 14362 | EN10028-7/vaTOvVa9s | - X2 CrNiN 23 4 003 2024 0106 |3555 |0106 00502 |si<1,0;5<0015 SAF 2304° | UR3SN 2304 |- abgesohreckt 385 400 630 bis 800 25 60 | 330 | 300 | 280 | 265 | | \ \ | | | \ | | \
13 | 14462 | EN10028-7 / vaTOV-WB 418 | 318 LN S 31803 X2 CrNiMoN 22 5 3 003 |21-23 2535 |4565 |20 0,10-0,22 | P<0,035; S <0,015 2205 URMSN(+) | *4462 Ferr,/Aust. 460 : 640 bis 840 25 60 360 | 335 315 300
14 | 14410 | vatOv-we 508 F53 § 32750 X2 CrNiMoN 25 7 4 003  |2426 3045 |68 20 0,240,35 | Si<1,0;S<0,15;P<0,035 Cu<0,5| SAF2507° | URATN(+) |- 530 . 730 bis 930 20 60 | 450 | 420 | 400 | 380 | | \ \ | | || \ | | \
15 | 14465 | sew 400, vaTOv-we 486 | (N 08130) X 1 CrNiMoN 25 25 2 002  |2426 2,025 |2225 |2, 0,080,16 | P<0,02:8<0,015 : : : 260 295 540 bis 740 35 90 225 | 195 | 175 | 155 | 145 | 135 | 130 260 | 225 | 205 | 175 | 175 | 165 | 160 | 155
16 | 14529 | sEw 400/ vaTOV-WB 502 | N 08926 X1NiCrMoCuN 25207 | 0,02 |19:21 6070 |2426 |10 015025 |Cu0515 4529 URB26 |- °1925 h Mo - alloy 926 300 340 650 bis 850 40 60 | 230 | 210 | 190 | 180 | 170 | 165 | 160 | 130 | 120 | 105 | 270 | 245 | 225 | 215 | 205 | 195 | 190 | 160 | 150 | 135
17 | 14539 | EN10028-7 / VaTOV-WB 421 [ 904 LN 08904 X1NiCrMoCuN 25205 | 002 | 19-21 4050 |2426 |20 0,04-0,15 | Cu1,22,0;P<0,03;S<0,01 904 L URB 6 4539 220 260 520 bis 720 35 60 205 | 190 | 175 | 160 | 145 | 135 | 125 | 115 | 110 | 105 235 | 220 | 205 | 190 | 175 & 165 | 155 145 | 140 | 135
18| 14541 | Ent00287 321532100 X6 CrNiTi 18 10 008 |17-19 912 20 | 5x%Cbis0,7 4541 18107 |*a541 Austenit 200 240 500 bis 700 40 60 190 | 176 | 167 | 157 | 147 | 136 | 130 | 125 | 121 | 119 | 118 | 222 | 208 | 195 | 185 | 175 | 167 | 161 | 156 | 152 | 149 | 147
19 | 14550 | EN10028-7 347 $ 34700 X6 CrNiND 18 10 008  |17-19 9-12 2,0 Nb <10 x % C bis 1,0 4550 1810Nb  |*4550 200 240 500 bis 700 40 60 191 | 177 | 167 | 157 | 147 | 136 | 130 | 125 121 | 119 | 118 | 226 | 211 | 196 | 186 | 177 | 167 161 | 156 152 | 149 | 147
20 | 14563 | EN10028-7 / vaTOV-WB 483 | 28 N 08028 X1NiCrMoCuN31274 | 002  |2628 3040 [3032 |20 <011 | Cu07-1,5P<0,03;5<0,01 : WRB28 |- *3127 LC - alloy 28 220 260 500 bis 700 40 60 | 100 | 175 | 160 | 155 | 150 | 145 | 135 | 125 | 120 | 115 | 220 | 205 | 190 | 185 | 180 | 175 | 165 | 155 | 150 | 145
21| 14571 | EN100287 316 Ti S 31635 X 6 CrNiMoTi 17 12 2 008  |165185 | 2025 |105135 |20 | 5x%Cbis0,7 4571 1742271 | #4571 220 260 520 bis 670 40 60 202 | 185 | 177 | 167 | 157 | 145 | 140 | 135 | 131 129 | 127 | 234 | 218 | 206 | 196 | 186 175 | 169 | 164 160 | 158 157
22| 14580 | EN100287 316 Cb S 31640 X6CNiMoNb 17122 | 008 |165185 | 2025 |105135 |20 Nb > 10 x % C bis 1,0 . . . 220 260 520 bis 720 40 60 206 | 185 | 177 | 167 | 157 | 145 | 140 | 135 | 131 | 129 | 127 | 218 | 206 | 196 | 186 | 175 | 169 | 164 | 160 | 158 | 157
23 | 14591 | vaTOv-wB 516 R 20033 X1CNiMoCuN33321 | 0,015 |31:35 052  |3033 |20 0,3506 | Si<05;S<0,0%; P<0,02 Cu03-12 - - - 3033 - alloy 33 380 420 720 bis 920 40 150 357 | 320 | 295 | 270 | 255 | 240 | 230 220 | 215 | 210 350 | 325 | 300 | 285 | 270 | 260 | 250 | 245 | 240
24 | 24061 | DIN 17750 N 02205 LCNi 99,6 0,02 NitCo2996 | 0,3 Cu<0,1; Fe<0,2; Mg; Si LC-Ni 99,6 weichgeglint 80 >340 40 | 70 | | 65 | | 60 | | 55 | | | | 95 | | 90 | | 85 | | 80 | |
25 | 24066 | DIN 17750 N 02200 Ni 99,2 0,10 Ni*C02992 | 0,35 Cu <0,25; Fe < 0,4; Mg; Si Ni 99,2 Werkstoff 200 |weichgegiant kiz 100 >370 40 90 85 80 75 115 110 105 100
26| 24068 | DIN 17750/ VdTOV-WB 345 | N 02201 LCNi 99 0,02 Ni+Co>990 | 0,35 Cu <0,25; Fe < 0,4; Mg; Si LC-Ni 99,2 Werkstoff 201 |weichgegiint 80 105 340 bis 540 40 | 70 | | 65 | | 60 | | 55 | \ | | o5 | | 90 | | 85 | | \
27 | 24360 | vaTOV-WB 263 N 04400 NiCu 30 Fe 0,16 2630 |20 Cu 28-34; Fe 1,02,5 Nicorros®- alloy 400 Alloy 400 weichgeglont 175 450 bis 600 30 120 150 | 140 | 135 | 132 | 130 | 130 | 130 |
28 | 24600 | VdTOV-WB 512 N 10675 NiMo 29 Cr 001 [0815 | 2630 |Rest 15 Fe 26,C0<2,5 Alloy B-3 abgeschreckt 340 380 755 bis 1000 40 150 330 | 315 | 300 | 285 | 277 | 270 | 262 | 255 | \ | 370 | 355 | 340 | 325 | 317 | 310 | 302 | 205 | \
29 | 24602 | vaTOV-wB 479 N 06022 NiCr 21 Mo 14 W 001  |20225 | 12,5-145|Rest 05 Co<2,5;W2,5:35; V<035 “5621h Mo W - alloy 22 | Alloy C-22 avgeschreckt 310 335 690 bis 950 45 120 205 | 270 | 247 | 225 | 210 | 195 | 185 | 175 318 | 290 267 | 245 | 230 | 215 | 205 @ 195
30 | 24605 | vdTOV-WB 505 N 06059 NiCr 23 Mo 16 Al 001  |2224 15165 | Rest 05 Fe<15;Co<0,3;Al0,1-04 *5923h Mo - alloy 59 abgeschreckt 340 380 690 bis 900 40 180 321 | 200 | 270 | 250 | 235 | 220 | 205 | 190 | 175 | | 361 | 330 | 310 | 200 | 275 | 260 | 245 | 230 | 215 \
31| 24610 | vaTOv-WB 424 N 06455 NiMo 16 Cr 16 T 0009 |14,517,5 | 1417 | Rest 10 | <07 Fe<3,0;C0<20 '6616h Mo-alloyC4 | Alloy C-4 iosungsgegint - 175 700 bis 900 40 96 260 235 215 205 295 275 255 240
32 | 2.4617 VATOV-WB 436 N 10665 NiMo 28 0,01 <1,0 2630 | Rest 1,0 Fe<2,0;Co<1,0 Nimofer 6928 - alloy B2 | Alloy B2 losungsgeglint S22 et | 22 552%ee | 755 bis 1000 40 120 | 315 | | 285 | | 270 | | 255 | \ | | 355 | | 325 | | 310 | | 205 | \
33 | 24660 | Thyssen Krupp WB 4117 N 08020 NiCr 36 20 Nb 007  |1921 23 3238 |20 Fe = Rest; Si< 1,0; Cu34;S<0,15 *3620 Nb - alloy 20 Carpenter 20 Alloy 20 |stabigegiant 240 280 550 30 210 | 195 | 180 | 170 | 160 250 | 235 | 220 | 210 | 200
34 | 24675 | vdTOV 539 N 06200 NiCr 23 Mo 16 Cu 001  |2024 1547 | Rest 05 Fe<3;51<0,08;$<0,04;Co<2,0 Alloy C-2000 280 300 690-950 45 120 | 250 | | 215 | L1900 | | 165 | 185 | | \ |25 || 225 | 200 | | 185 | 180 |
35 | 24816 | vdTOV-WB 305 N 06600 NiCr 15 Fe 008  |1417 >720 |10 |<03 Fe 6-10; Cu<0,5 SIRIUS 600 7216 - alloy 600 H Alloy 600 weichgegloht 340 380 550 bis 750 30 120 180 165 155 150 | 145
36 | 24819 | vdTOV-WB 400 N 10276 NiMo 16 Cr 15 W 001  [145165 | 1547 |Rest 10 Fe 4-7;C0 > 2,5, W 3-4,5 *5716h Mo W - alloy C276 | Alloy C-276 losungsgegiont 280 300 700 bis 950 25 72 | 255 | | 225 | 200 | | 170 | \ | | 215 | | 245 | | 215 | | 200 | \
37 | 24856 | vdTOV-WB 499 N 06625 NiCr 22 Mo 9 Nb 0025 |2123 810  |Rest 04 |<04 Fe <3,0; Al <0,4; Nb +Ta 3,238 UR 625 '6020h Mo- alloy 625 | Alloy 625 weichgegloht 380 760 bis 1000 35 100 350 320 300 280 | 270
38 | 24858 | vdTOV-wB 432 N 08825 NiCr 21 Mo 0025 |195235 | 2535 [3846 |10 | 0612 Cu 1,5:3; Al <0,2 Fe = Rest UR 825 *4221 - alloy 825 Werkstoff 825 | weichgegiunt 35200 0| 2502225, | 550 bis 750 30 80 | 205 | 190 | 180 | 175 | 170 | 165 | 160 | 155 | | | 235 | 220 | 205 | 200 | 195 | 100 | 185 | 180 \
39 | 3.7025 Gr.4 R 50250 Til 0,06 Rest <005 | Fe0,150;H Ti grade 1 RT 12 Titan 995 weichgeglit (180) 200 290 bis 410 30 DVM:62  |rseas | 145 | 130 | 110 | 90
40 | 3.7225 Gr11R 52250 TilPd 0,06 Rest <005 | Pd015;Fe015;0;H ] RT 12 Pd Titan 995 Pd weichgegant (180) 200 290 bis 410 30 DVM:62  [rsee0 | 145 | 130 | 110 | 90 | \ \ | | || \ | | \
4137035 | vdTOV-wB 230 Gr.2 R 50400 Til 0,06 Rest <005 | Fe0,20;0;H Ti grade 2 RT 15 Titan 994 weichgegint (250) 270 390 bis 540 22 DVM:34  [7se215 | 195 | 190 | 145 | 115 | 105 | 9)
42 | 3.7235 Gr.7 R52400 Till Pd 0,06 Rest <005 | Pd015;Fe0,20;0;H : RT 15 Pd Titan 994 Pd weichgegint (250) 270 390 bis 540 22 DVM:34  [7se21s | 195 | 190 | 145 | 115 | 105 \ \ | | | \ | | \
43 | 3.7055 ar.3 il 0,06 Rest <005 | Fe<025 0H RT 18 Titan 993 weichgegloht (320) (35) 460 bis 590 18 DVM:27  [7seos7 | 242 | 220 | 165 | 130 | 115
44 | Tantal 25w | VATOV-WB 382 (507) 708 Tantal (2,5W) 0,01 0,01 0,01 Nb 0,04; Fe 0,01; W 0,03; R = Ta (2,5) Tantal rekristallisationsgegl.|  GS?) 200 > 280 30 | 180 | 170 | 160 | 150 | 140 | | | | | \ | | \ \ | | | |
45 | Zirkonium VdTUV-WB 480 R 60702 Zirkonium 0,05 <0,025 Zr>99,2; Hf < 4,5; Fe + Cr<0,2 Zirkonium 702 Zirkonium 702 weichgegliiht 207 > 380 16 75°:175 | 161 132 104 82
Werkstoff Norm- und/ oder vergleichbare Bezeichnung C max. Si Mn Cr Ni Al Ti Sonstiges Thyssen  liblicher Streckgr. o. Zugfestigkeit | Bruchdehnung 1%-10000 h Zeitdehngrenze 10000 h Zeitstandfestigkeit
Nummer Werkstoffblatt AISI- bzw. nach EN10088-1 Krupp Lieferzustand O,2»§.renze . A5 quer N P :{éﬁﬁ; N,-haltig R, 1, N/mm? Mindestwert bei °C R, N/mm? Richtwert bei °C
ASTM 1) THERMAX® 00,2 m bildung bildung an Luft
und UNS-Type ° Cronifer min.N/mm? min.N/mm? min. % 600-900°C | iiber 950°C | bis°C _ 0,-arm Aufkohlung mmmml
46 | 1.4828 EN10095 s 20 12 02 1,5-2,0 1921 11-13 N<0,11;S<0,15 4828 SIRIUS S12 4828 - - abgeschreckt | Austenit 230 550 bis 750 30 gering mittel gering hoch mittel 120 8
47 | 14841 | EN10095 314 'S 31400 X 15 CINiSi 25 21 02 1525 | 20 2426|1922 4841 : agar | - abgeschreckt | Austenit 230 550 bis 750 30 hoch 1150 gering gering mittel mittel 95 | 35 | 10 | 4 (160) | 40)| 18 | 85
48 | 1.4864 EN10095 330 (N 08330) X 12 CrNiSi 35 16 0,15 1,0-2,0 2,0 15-17 33-37 - - - Werkstoff DS abgeschreckt Austenit 230 550 bis 750 30 1100 gering gering hoch hoch 80 35 15 5 125 45 20 8
49 | 14876 | EN10095 N 08800 X 10 NCrAITi 32 20 012 |<10 2,0 1923|3034 | 01506 01506 |Cu<0,75;Co<1 : SRIUS800 | - *3220 - alloy 800 Alloy 800 abgeschreckt | Austenit 170 450 bis 680 30 : 1100 gering gering hoch hoch 9 | 40 |15 | 5 152 | 68| 30 | 11| -6
50 | 14876 H | vaTOV 434 N 08810 X 10 NiCrAITi 32 20 H 0,060,10| <10 15 1923|3034 |0,1506 01506 | Cu<0,75;Co<1 : SIRIUS800H| - *3220 H-alloy 800H | Alloy 800 H abgeschreckt | Austenit 170 500 bis 750 30 1000 gering gering hoch hoch 114 | 53| 24 | 105| °
51| 14878 | EN10095 321 H S 32109 X 8 CrNiTi 18 10 01 <10 2,0 1719 o2 = 4878 : 4878 | - abgeschreckt | _Austenit 190 500 bis 720 40 gering 850 mittel gering mittel mittel 85 | 30 | 10 115 | 45 | 20
5224851 | EN10095 N 06601 NiCr 23 Fe 00301 |<05 10 2125  |5863 | 1,047 <05 Fe < 18; Cu <0,5; B < 0,006 - - '6023 -alloy B0LH | Alloy 601 H abgeschreckt | Austenit 205 550 bis 750 30 1150 mittel gering hoch hoch 50 |20 | 9 | 4
53 | 24889 | EN10095 N 06003 NiCr 28 FeSiCe 0050122530 | 10 2629|245 Fe 21-25;Cu<0,3 : : : : abgeschreckt | Austenit 240 620 bis 820 35 : 1200 gering gering sehr hoch hoch 25 |119 |59 | 31
54 | 24951 | EN10095 N 06075 NiCr 20 Ti 0,08-0,15| < 1,0 1,0 1821 |Rest |<03 0,206 | Fe<5,0;Cu<0,5;B<0,006 - - 7520 - alloy 75 Werkstoff 75 | abgeschreckt | Austenit 240 650 bis 850 30 1100 gering gering hoch hoch

Diese Ubersicht stellt nur eine Auswahl der von uns verarbeiteten Werkstoffe dar.

Die Gegeniiberstellung bedeutet keine tatséchliche Ubereinstimmung der ver-

schiedenen Erzeugnissen. Alle Angaben sind unverbindlich.

Bei unterschiedlichen Wertangaben zwischen EN/SEW und zugehérigen VdTUV-

WB, sind die Werte des VdTUV-WB aufgefiihrt.

() = sollte in diesem Temperaturgebiet wegen Versprodung nicht eingesetzt werden.

1) gilt fur Bleche und Bander bzw. Flacherzeugnisse.

2GS =

Erschmelzungsart. (Hersteller: HC-Stark u. Metallwerk Plansee)

Im Vakuum gesintert. Die angegebenen Festigkeitswerte gelten nur flr diese

3) Berechnungskennwerte gemag VdTUV-WB

4) Fur den Temperaturbereich ab 150°C ist anstelle der

-bzw. R, - Grenze die Zeitstandfdestigkeit R

po’>

m/10

s N/mm? angegeben.

%) Entgegen den Angaben der Kopfzeile entsprechen die hier angegebenen Werte

der Zeitdehngrenze R

1.0/103

N/mm?2.




. Schweifsen Warmebehandlung Physikalische Eigenschaften

Nummer [ sohweig- | Besondere | Schweif Ab- Warmeausdehnung )
barkeit | Mafnahmen | zusatzwerk- kiihlungs- i _m.10° Warme
und stoffe 7) b TR Leit-

Warmenach- Zwischen 20°C und fé“i\%ke‘t Wir planen und bauen Wir berechnen nach

behandlung m. K aus nichtrostenden, hitzebestandigen Stahlen, Sonderwerks AD-2000 (DGRL), ASME-Code, Section VIII-1, TEMA.
bei 20°C

Werkstoffgruppe

fen in walz- und sprengplattierter Ausfuihrung.
1.4301 1.4316 *1000-1080

1.4306 1,4316 *1000-1080 ) Zulassungen

14311 14316 *1000-1080 Apparate und Maschinen AD-HPO, EN ISO 3834-2, KTA 1401, National Board U-Stamp, SQL
1.4335 ~1.4465 *1150-1190 Nennen Sie uns |hre Bedarfsfalle, wir werden Sie optimal beraten. China Stamp. Qualitatssicherung nach DIN ISO 9001.

1.4401 1.4430 1150-750 *1020-1100
iiigg 1;‘22 ;ﬁizﬁg‘; Unser Fertigungsprogramm Zerstorungsfreie Priifverfahren

1.4429 1.4430 #1040-1120 Apparate, Maschinen sowie Anlagen flr die chemische, pharma- Rontgen, US-Prufung, Farbeindringverfahren, Magnetpulver, Heiz-
1.4435 1.4430 #1020-1100 zeutische und Nahrungsmittelindustrie, Petrochemie, Umwelt- test.

1.4438 1.4440 *1040-1120 ) technik und Biotechnologie.
<2mm
1.4439 1.4440 *1040-1120 | pewegte Luft, Dichtheitspriifung mit:
1.4362 1.4362 | 1100-900 *930-1100 >2mm

Wasser H H A
1.4462 ~1.4462 | 1200-900 *1020-1100 Wir liefern Luft und Helium

1.4410 1125-1040 *1050-1125 Autoklaven, Reaktoren, Ruhrwerke, Mischer, Drucktanks, Behal-

1.4465 “iaess | 1150-900 #1050-1100 ter, Filter, Lagersilos, Absorbertiirme, Kolonnen, Abschneider, Zy-

2.4621 = q
1.4529 24831 1200-900 *1100-1180 klone, Kondensatoren, Verdampfer, Warmetauscher, Rohrleitun-

~1.4539
gen sowie Sonderkonstruktionen.

© e N e 00 s W NP

Rost- und saurebestandige Stahle

1.4539 Sases | 1200-800 *1080-1150

1.4541 Ta | 1150-750 #1020-1100

1.4550 14551 [ 1150.750 *1020-1100

1.4563 29053 | 1250-1060 *1100-1160 Wir verarbeiten

1.4576 o i 0ot f . P .
1.4571 14430 1150-750 *1020-1100 Reinaluminium, Aluminiumlegierungen, rost- und saurebestandi-

1.4576 ) * - . . . . . . . .
L2280 tasso | 1150-750 2020, 7100 ge Stahle, hitzebestandige Stahle, Baustahle, Kesselstéhle, Fein- I
1.4591 artgleich | 1200-1000 *1100-1150 . : .
000 kornbaustahle, plattierte Bleche, Kupfer, Nickel, Monel, Inconel,
2 4066 Keine 2.4155 8001250 | Luft | 550-650 | 700-850 Hastelloy, Zirkonium, Titan, Tantal. Stlckgewicht bis 150 t, max. @
2.4156

2.4068 5000 mm, bei Wanddicken bis 100 mm.

2.4360 B e 24566 | 1200-1000 | Luft 550-650 | 700-900

2.4600 keine artgleich *1060-1120

2.4602 keine artgleich 1080-900 Luft *1105-1135

2.4605 keine 2.4607 | 1180-950 s *1100-1180

2.4610 siehe VdTOV-WB 2.4611

) 1080-900 Luft *1050-1080
i o MATERIALTABELLE

2.4617 24616 1150-900 Luft *1050-1080
. oder Schutzgas-
2.4660 keine artgleich 1150-900 Wasser abkiihlung

24675 keine 2000 |1235950 | Luft 11201149 | 7 Wir planen und bauen Apparate und Maschinen

2.4816 keine 24620 1230-1030 | Luft 202000

2.4819 senevarovws | 2988 | 4530050 | Luft *1080-1135 aus nichtrostenden, hitzebestandigen Stahlen und Sonder-

~2.4621

24856 serevarbvie L_oasst | 2000900 Luft 9501050 werkstoffen in walz- und sprengplattierter Ausfihrung

2.4858 senevatovwe | 5agsr | 1200900 | Luft 920-980

3.7025 nur MIG Luft
und WIG-
3.7225 Verfahren, Luft
3.7035 pederseits artgleich | 200-500 | Luft 450-600 | 650-750
Argon; siehe

3.7235 VDTUF-WB Luft >30min. | 15-120 min.
9
3.7055 keine Luft )

Tantal purSchutzeas. .| artgleich 1000-1400 Vakuum Richard stihler GmbH
Zirkonium pur Schutzgas e artgleich | 150-250 525-575 650-750 Luft
Apparatebau & Maschinenfabrik
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Sonderwerkstoffe

Werkstoff Schweif3- Besondere Schweifd Warmform- Spannungs-| Weichglih-/ Ab- in Mm.10° w Dichte

Nummer barkeit &M\Egr”nﬁgﬂfc%_ zusatzwerk- | gebung °C |kithlungs-|arm - Gliih- | *Abschreck-| kiihlungs- . X m.K g/cm3

behandiung |  Stoffe ”) temp. °C | temp. °C art ZAVISEEn AU Wi bei 20°C Gutleutstrafe 9- 17

1.4828 artgleich | 1150-800 *1050-1100 D-77933 Lahr

1.4841 14842 | 1150-800 #1050-1100
1.4864 1ases | 1150-800 *1050-1100 k Tel. 0 78 21 -2 78 50

Luft
1.4876 24520 | 1200-950 ey

d
1.4876 H 24821 | 1500-950 ¥1150-1200|  °% Fax 07821-29320
1.4551 Wasser
1.4878 Taees | 1150-800 #1020-1070

2.4620 920-1000 n q
2.4851 24806 | 1200-900 *1100-1150 info@stihler-apparatebau.de

2.4869 artgleich | 1200-900 e

2.4951 24020 | 1220-900 *1050-1150 www.stihler-apparatebau.de

Hitzebestandige Stahle und Legierungen

©) Bei komplizierten Teilen oder nach Kaltverformung ist nach dem Schweifen
entspannendes Gliihen (durchziehen lassen / Luftabkihlung) erforderlich.

") Die Angaben Uber Schweizusatzwerkstoffe sind unverbindlich.
Die Auswahl richtet sich nach dem jeweiligen Verwendungszweck.

#) Decklage bei Anwendung in schwefelhaltigen Gasen.

°) Vorzugsweise im Vakuum- oder Elektroofen.




